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"(19(5* 5287 es un graute compuesto por cemento
Portland, agregados pré-seleccionados, aditivos
superplastificantes y compensadores de retraccion.

8626
Ejecucion de bases de equipos
Fijacién y anclaje de maquinas, trillos, estructuras
metalicas o estructuras de hormigén pré-fabricado
Relleno de juntas entre elementos pré-moldados
Relleno de vacios de hasta 60 mm de espesura en
trabajos de reparacion
Ideal en locales de dificil acceso y para piezas con
alta densidad de armaduras
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7DE@ Los resultados presentados em la tabla
corresponden a valores medios obtenidos en ensayos
de laboratorio. Ensayos de nuevos lotes pueden
presentar pequefias variaciones.

Factor agua/p Ivo:

0,10 0,11 0,12
Volumen de agua por embalaje de 25 kg:
25L 2,8L 30L
Consistencia Seca tipo Fluida Muy fluida
Esparcimiento [mm] - 130a 180 180 a 200
Resistenciaa 1d 20+5 255 17+5
compresi n**  3d - 30+5 20+5
[MPa] 28d 35+4 45+ 4 35+4

Tiempo de expansi n: del15mina2h

Tiempo de aplicaci n: 20 min.

exento de cloretos

* Consistencia apropiada para la ejecuci n de cufias ( )o
para prenchimiento por el sistema — encufiamiento de
britas pr -lavadas en el mortero seco.

** VValor medio y desvio padr n de ensayos realizados segun la
NBR5739.
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Grauteamiento de bases de equipos. En el orden de
las operaciones: 1 - Fijaci n de los tornillos con
; 2 - Ejecuci n y nivelamiento de las cufias con
en la consisténcia ; 3 - Montaje de los
moldes; 3 - Lanzamiento del en la consistencia
flu da o muy fluida.

0(72'2/2*.,$" ( $3/,&%&,1 1

3 UHSDUDFLy Q GHOVXEMVWDWR

El substrato deber ser previamente picoteado.La
superf cie deber ser lavada con chorro de agua limpia
para retirar part culas sueltas, polvo, restos de pintura,
etc. Caso exista contaminaci n por aceites, grasas,
etc., efectuar la limpieza con desengrasantes
adecuados o0 otro proceso que asegure la total
desimpregnaci n de la superf cie.

reparaci n de media profundidad
(hasta 60 mm). En el orden de las
operaciones:

reparaci n con tiza-de-cera; 2-
Delimitaci n de la reparaci n con
disco de corte;

martelete;

4— Limpieza y tratamiento de las
armaduras;

5—- Montaje y vedaci n de los
moldes;

6— Saturaci n del substrato;

7— Lanzamiento del en

la consisténcia flu da o muy fluida.

Grauteamiento de una

1- Demarcaci n del rea de

3— Escarificaci n del rea con
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El sistema de los moldes deber ser totalmente
estanque. La superfcie no confinada deber ser
m nima. Para la vedaci n del sistema de los moldes
pueden ser usados sellantes, o0 masa de yeso. La
estanqueidad del sistema deber ser testada antes del
lanzamiento del material.

Los moldes deber n presentar “pipa” (embudol
alimentador) para facilitar el lanzamiento del graute y el
total henchimiento del vacio.

En la parte inferior de la forma, se recomienda dejar
por lo menos 1 orificio para el drenaje del agua de
saturaci n o del test de estanqueidad.

Las formas para el grauteamiento de bases de equipos
deber n tener “pipa”’ por los lados mayores, de modo
que el lanzamiento del material ocurra siempre a trav s
de la menor distancia de recorrido posible. La “pipa”
deber tener una altura mnima de 15 cm para
mantener una presi n hidrost tica adecuada y
garantizar el total prenchimiento del vacio y la salida
del aire debajo de la base del equipo. Para el al vio de
presi n de aire, la placa de apoyo del equipo podr
presentar peque 0s hoyos.

6 DVXUDFLy Q GHOVXEVAADWR

Antes del lanzamiento, el substrato deber presentarse
saturado con la superficie seca. Para tal, se
recomienda, con antecedencia, mojar los moldes con
gua limpia durante por lo menos 1 hora. Poco antes
del lanzamiento, el agua deber ser drenada de los
moldes. Si fuera necesario, para evitar las pozas,
aplicar un chorro de aire sobre la superfcie del
substrato.

OHFD

Se recomienda usar mezclador de acci n forzada, o
una h lice para mezcla, acoplada a un taladro de baja
rotaci n (400/500 rpm). Mezclar por 3 a 5 minutos.

En dltimo caso, para obras de menor responsabilidad,
mezclar manualmente por lo menos durante 5 min.

Mezclar uno o mas embalajes de cada vez, sin
fraccionarlos.

Colocar en el mezclador primero el agua de
amasamiento, conforme la consistencia seleccionada.
Con el mezclador en movimiento, agregar el polvo poco
a poco, hasta constatar uniformidad y homogeneidad
del material.

Cuando no es conocida la cantidad de agua correcta
para la fluidez requerida, esta podr ser definida em la
primera mezcla. Colocar primero 2,5 L de agua por
embalaje y despu s de adicionar el polvo y mezclarlo
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hasta la homogenizaci n, ad|C|onar poco a poco hasta
0,5 L de agua por embalaje, hasta la fluidez requerida,
que podr ser definida visualmente o con medidas de
esparcimiento durante m ximo 10 min del inicio de la
mezcla.

Para el graute sin adici n de ripio al agua total de
amasamiento no podr exceder 3,0 L

/ DQ] DP LHQWR
El grauteamento deber ocurrir de manera cont nua e
ininterrupta, vertiendo el material por la “pipa”.

Dependiendo de la fluidez obtenida y de la densidad de
armaduras en el espacio para llenar, puede ser
conveniente golpear levemente el molde, a medida que
se vaya llenando, utilizando un martillo de goma.

En el grauteamiento de bases de equipos, vertir el
graute apenas por un lado, usando la “pipa”. Llenar la
“pipa” lenta y continuamente, permitiendo la salida
gradual del aire, eventualmente preso debajo de la
placa de la base del equipo.

La utilizaci n del graute para la ejecuci n de cu as o
para prenchimientos por el sistema G¥ SDFN deber
ser efectuada utilizando aproximadamente 2,5 L de
agua. El material resultante tendr la consistencia de un
mortero seco que podr ser manipulada diretamente
con guantes, presionandola contra el substrato en
camadas de aproximadamente 2,5 cm.

Para concretajes de menor responsabilidad y de
grandes volumenes podr ser adicionado hasta 30% de
ripio lavado o brita de %2, utilizando de 2,5 a 3,5 L de
agua en dependencia de la consistencia requerida. Con
la adici n del grava, la fluidez resultante disminuye.
Verifiqgue em el gr fico siguiente.

&XWD

Realizar el desencofre despu s de 24 horas. Enseguida
iniciar la cura himeda durante un m nimo de 3 dias, 0
aplicar membrana de cura.

Con adici n de 3 0 mas litros de agua de amasamiento,
puede acontecer cierto retardo del endurecimiento del
material,lo que ocurre mas acentuadamente cuando
hay adici n de grava. En esos casos se recomienda
realizar el desencofre con mayores cuidados o en un
tiempo superior a las 24 horas.

La cura humeda podr ser realizada por aspersi n de
agua de tiempos en tiempos, manteniendo la superf cie
constantemente hiumeda. Deber mojarse la superficie
con mayor frecuencia en las horas de calor mas
intenso.



= ' (19(5*5287

e

296(59%&,21(6
" HQYHU IRXWfue concebido para llenar espacios
confinados por el propio substrato o por los moldes
firmemente posicionadas con abertura m nima,
apenas para el lanzamiento.
" HOQYHUWRXW no deber ser usado para la
reparaci n de reas horizontales, donde Ila
dimensi n predominante es la rea superficial
expuesta. En esta condici n no habr
compensaci n de laretracci n. La adici n de grava
podr disminuir ese efecto.
Proteger el producto recien aplicado de la
insolaci n directa y de los vientos fuertes. Utilizar
protectores y anteparos adecuados.

&216802
2025 kg/m® (81 Sacos a cada 1 m®)

(0ub/ $-(
Saco de 25 kg

$/0%&(1%0,(172
Almacenar en local cubierto, seco, ventilado y en los
embalajes intactos.

Vida til almacenado: 6 meses.

/,03,(=%

La limpieza de equipos y herramientas deber ser
efectuada con agua, mientras el producto no est
endurecido. Despu s del endurecimiento, el producto
solamente podr ser removido mecanicamente.

0$126(2 <6(*85, $'
" HQYHU LRXWho debe ser ingerido y debe evitarse
el contacto directo con la piel o con los 0jos.

R. Ver. Jodo Batista Fitipaldi, 500
CEP 08685-000 Suzano SP

Tel.: (11) 4741-6000

Fax: (11) 4741-6056
www.denverimper.com.br
tecnico@denverimper.com.br
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Cuando haya contacto con la piel, remover el
producto con agua. Si hay contacto con los 0jos,
lavarlos con agua corriente limpia por 5 minutos y
procurar socorro m dico.
Se recomienda observar las normas de seguridad
establecidas por los rganos competentes y el uso
de EPI's adecuados.
S-2: Mantener fuera del alcance de los ni os y
animales.
3DWD P D\ RHV IQRWP DFIRQHY VREWH P DQRVHR \ H
VHI XUGDG VRFW @) ,634 GHCSWRGXFWR
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DENVER IMPERMEABILIZANTES garantiza la calidad
del producto contra defectos de fabricaci n, pero no
asume la responsabilidad sobre el desempe o de la
obra, ya que no posee control directo sobre las
condiciones de aplicaci n. Eventuales devoluciones
estar n limitadas al valor del producto.

DENVER IMPERMEABILIZANTES informa que podr
promover alteraciones em el producto siempre que sea
necesario, sin previo aviso.

Los productos DENVER IMPERMEABILIZANTES
deben ser aplicados por profesionales habilitados y en
conformidad con las instrucciones constantes en los
manuales de aplicaci n disponibilizados por Ila
empresa.

En caso de dudas llame a:
S.A.C + 55 (11) 4741-6000 (Sao Paulo)

! Ficha de informaciones de seguridad de producto qu mico

Los nombres de los productos son marcas
registradas de Denver Impermeabilizantes
Industria y Comercio de Productos para la
Construcci n Civil Ltda.

Denver Impermeabilizantes fabrica una linea
completa de productos qu micos para la
construcci n. Para mayores informaciones,
entrenamiento, literatura o soporte t cnico,
entrar en contacto.



